Przechowywanie i uzytkowanie NST

Pelnorurkowe druty proszkowe z rdzeniem rutylowym i metalowym
www.nst.no

Druty proszkowe, rdzeniowe petnorurkowe NSWE (Nittetsu) sg wytwarzane w ten sposéb,
aby zabezpieczaly drut przed nasigkliwoscia i wptywem zewnetrznych zanieczyszczen
wnikajacych w rdzen drutu.

Druty petnorurkowe NSSW zapewniajg odbiorcow mozliwo$¢é spawania w rezimie
niskowodorowym. Gwarantujg staty niski poziom wodoru dyfundujacego (jedyny punk
whnikania wilgoci do wewnatrz drutu moze wystepowac na poczatku i korncu szpuli).

Drut petnorurkowy ma dodatkowa zalete wynikajgca z pomiedziowanie jej powierzchni.
Zapewnia to dlugotrwata ostona przed korozja. Ostona chroni drut przed zanieczyszczeniami
zewnetrznymi jak pyt i kurz, ktéry powstaje podczas spawania. Pomiedziowanie drutu wydtuza
zywotnosé konncowek pradowych i pozostatych czesci eksploatacyjnych. Zapewnia stabilng
przewodnos$¢ elektryczng. Wobec tych zalet prézniowe pakowanie drutu jest niestosowane i
niekonieczne. Pelnorurkowosc i pomiedziowanie drutu zastepuje pakowanie prézniowe.

Warunki przechowywania:

Aby zapewni¢ optymalne wlasnosci drutu nalezy stosowaé sie do wytycznych:

- Drut spawalniczy powinien by¢ przechowywany w zamknigtych pomieszczeniach i ostonigty przed warunkami atmosferycznymi jak deszcz, snieg i
rosa.

- Drut spawalniczy powinien by¢é magazynowany na drewnianych paletach aby zapewni¢ wlasciwa cyrkulacje powietrza. Odleglosé drewnianej palety
do podlogi powinien wynosi¢ nie mnie jak 10cm.

- Zalecane warunki do przechowywania drutu to nie wiecej jak 35°C oraz wilgotno$¢ powietrza nie wigcej jak 80%. Druty moga by¢ dalej
przechowywane, gdy przekroczone beda te warunki, ale nalezy zwréci¢ uwage na:

a) powierzchni drutu nie ma zadnych zmian fizycznych i chemicznych w postaci rdzy i przebarwier itp.

b) nie zaobserwowano pogorszenia sie wlasnosci drutu podczas spawania

- Nalezy unika¢ agresywnego srodowiska jak np. wysokie zasolenie morskie, gazu $02 i innych substancji powodujacych przyspieszong korozje.

- Plan wydawania drutu na produkcje zaleca si¢ przeprowadzaé w trybie pierwsze weszlo, pierwsze wyszlo.

- Drut powinien by¢ przechowywany w oryginalnym opakowaniu fabrycznym do momentu zalozenia drutu do podajnika pétautomatu.

Okres przechowywania-okres gwaranciji jakosci:

Gwarantowany okres jakosci drut wynosi 36 miesigecy po wyprodukowaniu tak dtugo jak sa zapewnione wlasciwe warunki przechowywania
wymienione powyzej. Po okresie 36 miesigcy drut w dalszym ciggu mozna stosowa¢ i jest pelnowartosciowym produktem tylko w przypadku
braku uszkodzen opakowania, braku zmian i przebarwien na powierzchni drutu, braku sladéw korozji.

Uzytkowanie:

Zaleca sie wyspawanie drutu po otworzeniu fabrycznego kartonowego opakowania w przeciagu 5 dni. Ten okres moze by¢ wydtuzony.Jednakze
nalezy przeprowadzi¢ ogledziny wizualne powierzchni drutu. Po stwierdzeniu plam rdzy i innych przebarwien, uszkodzony drut nalezy
usunaé ze szpuli do momentu uzyskania czystych zwojow wolnych od rdzy i innych zanieczyszezen.

Poziom wodoru pozostajacego:

Kazda partia wyprodukowanego drutu NSWE Nittetsu ma badany poziom wodoru dyfundujacego. Wyniki pomiaru sa zapisane i dostepne
w certyfikacie drutu.
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