Druty proszkowe NSWE

Przechowywanie i uzytkowanie.

Druty proszkowe, rdzeniowe petnorurkowe NSWE Nippon Steel Welding & Engineering sq wytwarzane w ten
sposéb aby zabezpieczaty drut przed nasigkliwoscia i wptywem zewnetrznych zanieczyszczen wnikajacych w
rdzen drutu.

Druty petnorurkowe NSWE zapewniajg mozliwo$¢ spawania w rezimie niskowodorowym. Gwarantujg staty
niski poziom wodoru dyfundujacego ( jedyny punk wnikania wilgoci do wewnatrz drutu moze wystepowac
na poczatku i koncu szpuli).

Drut petnorurkowy ma dodatkowgq zalete wynikajacg z pomiedziowanie jej powierzchni. Zapewnia to
dtugotrwata ostong przed korozjg. Ostona chroni drut przed zanieczyszczeniami zewnetrznymi jak pyt i kurz,
ktory powstaje podczas spawania. Pomiedziowanie drutu wydtuza zywotnos$¢ koncéwek pradowych i
pozostatych czesci eksploatacyjnych. Zapewnia stabilng przewodnos$¢ elektryczng. Wobec tych zalet
prézniowe pakowanie drutu jest niestosowane i niekonieczne. Petnorurkowosc i pomiedziowanie drutu
zastepuje pakowanie prézniowe catej szpuli. Zabezpieczeniem powierzchni nieostonietego drutu na szpili jest
Scisle przylegajaca folia termopack.

Warunki przechowywania

Aby zapewni¢ optymalne wiasnosci drutu nalezy stosowac sie do wytycznych:

. Drut spawalniczy powinien by¢ przechowywany w zamknietych pomieszczeniach i ostoniety przed
warunkami atmosferycznymi jak deszcz, $nieg i rosa.

= Drut spawalniczy powinien by¢ magazynowany na drewnianych paletach aby zapewni¢ wtasciwg
cyrkulacje powietrza. Odlegtos¢ drewnianej palety do podtogi powinien wynosi¢ nie mnie jak 10cm.

=  Zalecane warunki do przechowywania drutu to nie wiecej jak 30°C oraz wilgotnos$¢ powietrza nie
wiecej jak 80%.

= Nalezy unika¢ agresywnego srodowiska jak np. wysokie zasolenie morskie, gazu SO2 i innych
substancji powodujacych przyspieszong korozje.

. Plan wydawania drutu na produkcje zaleca sie przeprowadzac w trybie pierwsze weszlo, pierwsze
wyszto.

= Drut powinien by¢ przechowywany w oryginalnym opakowaniu fabrycznym do momentu zatozenia drutu
do podajnika pétautomatu.

Okres przechowywania-okres gwarancji jakosci

Gwarantowany okres jakosci drut wynosi 36 miesiecy po wyprodukowaniu tak dtugo jak sg zapewnione
wilasciwe warunki przechowywania wymienione powyzej. Po okresie 36 miesiecy drut w dalszym ciggu mozna
stosowac i jest petnowartosciowym produktem tylko w przypadku braku uszkodzen opakowania, braku zmian
i przebarwien na powierzchni drutu, braku $ladow korozji.

Uzytkowanie
Zaleca sie wyspawanie drutu po otworzeniu fabrycznego kartonowego opakowania w przeciagu 5 dni.

Ten okres moze by¢ wydtuzony. Jednakze nalezy przeprowadzi¢ ogledziny wizualne powierzchni drutu. Po
stwierdzeniu plam rdzy, uszkodzony drut nalezy usung¢ ze szpuli do momentu uzyskania czystych zwojow
wolnych od rdzy i innych zanieczyszczen.

Poziom wodoru pozostajacego
Kazda partia wyprodukowanego drutu NSWE ma badany poziom wodoru dyfundujacego. Wyniki pomiaru sg
zapisane i dostepne w certyfikatach drutu 3.1.




