NST 316LT

AWS: A5.22-95: E316LT 0-4
NS-EN ISO 17633-A: T 19 12 3 LR M3
EN ISO 9606-1: FM5

Drut proszkowy rutylowy wolno krzepnacy do spawania stali odpornych na
korozje gat. ALSI 316 EN 1.4404 .

Charakterystyka drutu:

NST 316LT jest rutylowym drutem proszkowym do Wytwarzany podczas spawania zuzel wolno krzepnacy

spawania w pozycjach podlonych ( PA) i spoin

ogranicza zastosowanie drutu do pozycji PA, PB i PC.

pachwinowych i nasciennych w pozycjach (PB i PC)
stali nierdzewnych gat. AISI 316 itp.

Gazem ostaniajacym jest mieszanka gazowa

Drut réwniez nadaje sie do spawania grani przy
zastosowaniu podktadek ceramicznych.

Argon/CO; . NST 316LT réwniez nadaje sie do spawania stali
Wiasciwosci drutu zapewniajq stabilny tuk, minimalng nierdzewnych stabilizowanych Nb i Ti dla ktérych
ilos¢ odpryskéw spawalniczych oraz znakomity wyglad rekomendowana temperatura pracy nie przekracza
lica spoiny, ptynne i gtebokie wtopienie w materiat 400 °C.

podstawowy.

Pozycje spawalnicze: Biegunowos¢: Przeplyw gazu:
DC+ 15-23 I/min.
Lo ] [B—
Typowe wlasnosci sktadnikéw chemicznych stopiwa:
| c si Mn P s cu Ni Cr Mo |
l 0.022 0.66 1.12 0.025 0.004 0.15 11.69 18.44 2.56 J
Gaz ostonowy:
Argon+18-25% COs,.
Typowe wiasnosci mechaniczne stopiwa:
Préba rozciggania
Gr. plastycznosci Gr. wytrzymatosci Wydtuzenie
Mpa(Rp0.2) Mpa(Rm) %
404 552 44
Zalecenia pradu spawania — Natezenie (DC+):
[ Srednica drutu 1
| Ampery / Volty ’
Informacje o pakowaniu drutu: Dopuszczenia:
0,9mm x 12,5kg D300 CE

1,2mm x 12,5kg D300
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