NST A-309MolL

AWS: A5.22-95: E309LMoT 1-4
NS-EN ISO 17633-A: T23122LP M1
EN ISO 9606-1: FM5

Drut proszkowy do spawania stali nierdzewnych i potaczen réznoimiennych
stali gatunkow AISI 316 ze stalami niskoweglowymi.

Charakterystyka drutu:

Drut gatunku NST A-309MolL jest rdzeniowym
rutylowym materiatem dodatkowym do spawania stali
odpornych na korozje w gatunkach AISI 316 oraz do
spawania potaczen réznoimiennych ze stalg
niskoweglowa.

Drutem mozna spawac we wszystkich pozycjach.
Gazem ostonowym jest mieszanka Argon/CO2 .
Zapewnia to uzytkownikom stabilny i przyjazny
spawaczom tuk , matg ilo$¢ odpryskow, dobry wyglad
lica spoiny i ptynne przechodzenie w tuku materiatu
stopiwa i przetapianie materiatu podstawowego.

Specjalna formuta topnika szybkorzepnacego i
powstajaca szlaka daje poczucie spawaczom kontroli
uktadania Sciegéw bez koniecznosci spawania
zakosami we wszystkich pozycjach spawalniczych .

Drutem NST 309MoL mozna réwniez spawac z
zastosowaniem podktadek ceramicznych ztaczy
doczotowych jednostronnych. Sktad chemiczny drut
NST A-309MolL pozwala na spawanie warstwy
buforowej w potaczeniach réznoimiennych dla ktérych
wystepuje skfadnik stopowy Mo w stali nierdzewnej .
Mozna réwniez stosowac¢ go w procesie napawania.

Pozycje spawalnicze: Biegunowos¢: Przeplyw gazu:
DC+ 15-23 I/min.

Typowe wlasnosci sktadnikéw chemicznych stopiwa:
| c si Mn P s cu Ni Cr Mo |
l 0.027 0.57 1.39 0.021 0.006 0.26 12.8 23.28 2.48 J

Gaz ostonowy:

Argon+18-25% COs,.

Typowe wiasnosci mechaniczne stopiwa:

Préba rozciggania
Gr. plastycznosci Gr. wytrzymatosci Wydtuzenie
Mpa(Rp0.2) Mpa(Rm)
503 653

Zalecenia pradu spawania - Natezenie (DC+):

[ Srednica drutu

| Ampery / Volty

Informacje o pakowaniu drutu:
0,9mm x 5,0kg D200

1,2mm x 5,0kg D200
1,2mm x 12,5kg D300

Dopuszczenia:
DNV, CE

Rewizja / data:
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